
ผลติภณัฑค์ณุภาพสงู

เฉดสี แคตตาล็อค

เนือ้ส ี(%โดยปรมิาตร) 48 + 3

จดุวาบไฟ 38
o
 ซ + 2

คณุสมบตัสิ าคญั ระดบัความเงา ดา้น และเงา

อายกุารใชง้านหลงัผสม(ที ่23 
o
 ซ.) -

อายกุารเก็บรกัษา(ทีร่ม่อณุหภูมปิกต)ิ 24 เดอืน

ระยะเวลาแหง้

ความทนตอ่การเกดิสนมิ ดี * การระบายอากาศทีด่ ี

ความทนตอ่การขดัถู ด ี * ความหนาของฟิลม์สที ีแ่นะน า

ความทนทานตอ่ตวัทาละลาย พอใช้ * ระบบสชี ัน้เดยีวบนพืน้ผวิมาตรฐาน

ความทนทานตอ่สารเคมี พอใช้

ความยดืหยุน่ ด ี อณุหภมูขิองพืน้ผวิ 10°ซ 23°ซ 40°ซ

การยดึเกาะ ดี ระยะเวลาแหง้ตวัทีผ่วิหนา้ 30 นาที 20 นาที 10 นาที

ระยะเวลาแหง้แข็ง 2 ช ัว่โมง 1 ช ัว่โมง 30 นาที

คณุสมบตัใินการใชง้าน ระยะเวลาแหง้ตวัอยา่งสมบรูณ์ 16 ช ัว่โมง 8 ช ัว่โมง 4 ช ัว่โมง

ระยะเวลากอ่นทาทบัช ัน้ถดัไป 2 ช ัว่โมง 1 ช ัว่โมง 30 นาที

ระยะเวลากอ่นทาทบัช ัน้ถดัไป (ระบสอี ืน่ๆ)

ระบบสแีนะน า

ส าหรบัพืน้ผวิเหล็กและโลหะอืน่ๆ

รองพืน้ ความหนาฟิลม์และอตัราการปกคลมุ ไมน่อ้ยกวา่ ไมเ่กนิ แนะน า

เบเยอรช์ลิด ์กรปิเทค 2 อนิ 1    1 x 35 ไมครอน(ฟิลม์สแีหง้) ความหนาฟิลม์สแีหง้ , ไมครอน 30 40 35

ทบัหนา้ ความหนาฟิลม์สเีปียก , ไมครอน 63 83 73

เบเยอรช์ลิด ์กรปิเทค 2 อนิ 1    1 x 35 ไมครอน(ฟิลม์สแีหง้) ทาไดเ้นือ้ทีต่ามทฤษฎ ี, ตรม. ตอ่ลติร 16 12 13.71

หมายเหต ุ ทาไดเ้นือ้ทีต่ามทฤษฎ ี, ตรม. ตอ่แกลลอน 56.0 42.0 48.0

ระบบของสขี ึน้อยูก่บัพืน้ทีท่ ีใ่ชง้าน

การเตรยีมพืน้ผวิ

เหล็กทีไ่มม่กีารเคลอืบสี

เหล็กทีม่กีารเคลอืบสรีองพืน้ พืน้ผวิสรีองพืน้ และสรีองพืน้ช๊อพไพรเมอรต์อ้งแหง้สะอาด และไมเ่กดิความเสยีหาย

พืน้ผวิทีม่กีารเคลอืบสี

พืน้ผวิอ ืน่ๆ หากตอ้งการเคลอืบบนพืน้ผวิอืน่ๆ กรุณาตดิตอ่แผนกบรกิารดา้นเทคนคิ

สภาพแวดลอ้มขณะใชง้าน

เบเยอรช์ลิด ์กรปิเทค 2 อนิ 1 เป็นสนีา้มนัทีผ่ลติจาก

อะครลิกิเรซิน่ชนดิพเิศษ ทาไดทุ้กพืน้ผวิโลหะ เป็นท ัง้รอง

พืน้ และทาทบัหนา้ในตวัเดยีวกนั

เบเยอรช์ลิด ์กรปิเทค 2 อนิ 1 สามารถใชท้าเหล็กกลัวาไนซ์

 เหล็กชุบซงิค ์สงักะส ีอลมูเินยีม สแตนเลส หรอืเหล็กทีม่ ี

ความมนัวาวสงูได ้สามารถใชเ้ป็นรองพืน้

และทบัหนา้ ซึง่ช่วยปกป้องการเกดิสนมิไดอ้ยา่งด ีเนือ้ส ี

เรยีบเนยีน แหง้ไว ยดึเกาะดเียีย่ม ทนทานตอ่ทุกสภาวะ

อากาศ ประหยดั คุม้คา่ตอ่การใชง้าน

ขอ้มลูวชิาการ

เบเยอรช์ลิด ์กรปิเทค 2 อนิ 1

รายละเอยีดผลติภณัฑ์ คณุสมบตัทิางกายภาพ

สรีองพืน้กนัสนมิและสทีบัหนา้ใชส้ าหรบัทาเหล็กกลัวาไนซแ์ละเหล็กท ัว่ไป

เวลาในการแหง้ตวัโดยท ัว่ไปมคีวามสมัพนัธก์บัระบบการระบายอากาศ อณุหภมู ิรวมไปถงึความหนา

และจ านวนช ัน้ของฟิลม์ ขอ้มลูทีเ่ห็นอยูภ่ายใตเ้ง ือ่นไขตอ่ไปนี ้คอื

1. พืน้ผวิตอ้งปราศจากฝุ่ นชอลก์และสิง่ปนเป้ือนตา่งๆ กอ่นท างานส ีเพือ่ใหก้ารยดึเกาะ

ระหวา่งช ัน้มปีระสทิธภิาพยิง่ข ึน้ ควรพน่สชี ัน้ถดัไปกอ่นทีฟิ่ลม์สชี ัน้เดมิจะแหง้สนทิ ขอ้มลูนี้

เป็นเพยีงแนวทางเพือ่ใชใ้นการท างานเทา่น ัน้ ระยะเวลาในการแหง้ตวั ระยะเวลากอ่นทาทบั

ช ัน้ถดัไปอาจนอ้ยกวา่หรอืมากกวา่ทีร่ะบุ ขึน้อยูก่บัปจัจยัและสิง่แวดลอ้มตา่งๆ หลายประการ

 เชน่ความหนาของฟิลม์ส ีระบบการระบายอากาศ ความชืน้ อายกุารใชง้านของระบบสเีดมิ 

ความทนทานตอ่สภาพตา่งๆ

พืน้ผวิตอ้งแหง้ สะอาด ปราศจากสิง่ปนเป้ือนอืน่ๆ พืน้ผวิทีด่ ีควรเป็นไปตามมาตรฐาน ISO 8504.

การทาความสะอาด : ใชเ้ครือ่งมอืกลขดัทาความสะอาดใหไ้ดร้บั St 2, ปราศจากขมุสนมิ (ISO 8501-1:2007). การ

เตรยีมพืน้ผวิทีด่ ี(การพน่ทรายทีร่ะดบั Sa 2 1/2) จะทาใหม้ปีระสทิธภิาพสงูข ึน้.

ระบบสเีดมิไมเ่สยีหาย สะอาดและแหง้. สาหรบังานซอ่มแซมใหฉ้ดีนา้ดว้ยแรงดนัสงูทีร่ะดบั WJ3 (NACE 

No.5/SSPC-SP 12) หรอืขดัดว้ยเครือ่งมอืกลใหไ้ดค้วามสะอาดทีร่ะดบั St 2 บรเิวณทีเ่ป็นสนมิ

อณุหภูมขิองพืน้ผวิไมค่วรตา่กวา่ 10 
o
 ซ. และสงูกวา่จดุนา้คา้งในอากาศอยา่งนอ้ย 3

 o
 ซ. โดยการวดัอณุหภูมแิละความชืน้สมัพทัธร์อบๆ บรเิวณทีท่า

งานส ีระบบการระบายอากาศทีด่จีะทาใหก้ารแหง้ตวัสมบรูณ์ ฟิลม์สชี ัน้บนไมค่วรสมัผสักบันา้มนั สารเคม ีหรอืแรงดนัเชงิกล จนกวา่จะแหง้ตวัสมบรูณ์ 

การพน่นา้ดว้ยแรงดนัสงูบนพืน้ผวิเหล็กจะทาใหพ้ืน้ผวิมคีวามชืน้ ดงัน ัน้ความชืน้สมัพทัธใ์นอากาศไมค่วรเกนิ 85% กอ่นการทางานส ีพืน้ผวิไมค่วรมี

ความชืน้ เพราะจะทาใหเ้กดิรอยตอ่ได้

เหมาะสาหรบัพืน้ผวิโลหะ เหล็กกลัวาไนซ ์เหล็กด า เหล็ก

ชุบซงิค ์ เหล็กแป๊ปเหลีย่ม อลมูเินยีม สแตนเลส



อปุกรณใ์ชเ้คลอืบ

การพน่ เครือ่งพน่ระบบสญูญากาศ หรอืธรรมดา

แปรง เหมาะสาหรบัพืน้ทีข่นาดเล็ก หรอืมมุอบั ควรทาความหนาฟิลม์สแีหง้ ใหไ้ดต้ามทีก่าหนด

ลกูกลิง้

ขอ้มลูส าหรบัการพน่โดยเครือ่งพน่ระบบสญูญากาศ

แรงดนัหวัพน่ 15 เม็กกะปาสคาล (150 กโิลปาสคาล/ตารางเซ็นตเิมตร , 2100 ปอนดต์อ่ตารางนิว้)

ขนาดของหวัพน่ 0.33 - 0.46 มลิลเิมตร (0.013-0.018 นิว้)

มมุการพน่ 40-80 องศา

ไสก้รอง ตรวจดวูา่ไสก้รองจะตอ้งแหง้สะอาดดี

ระบบการใชง้าน

อตัราสว่นผสม(โดยปรมิาตร) เป็นสสีว่นเดยีว

ทนิเนอร ์/ คลนีเนอร ์ เบเยอรท์นิเนอร ์เบอร ์เอ็ม-77 หรอื ทนิเนอร ์AAA

เจอืจางดว้ยทนิเนอร ์ 10 - 15% (โดยปรมิาตร)

หมายเหตุ * อณุหภมูทิ ีเ่หมาะสมในการผสมเนือ้สกีบันา้ยาไมค่วรตา่กวา่ 15°ซ., การเตมิสารทาละลายจะทาใหค้วามหนดือยูใ่นระดบัทีเ่หมาะสม

* การเตมิสารทาละลายมากเกนิไป จะทาใหส้ไีหลยอ้ย และแหง้ชา้

การจดัเก็บรกัษา

สนิคา้ควรเก็บในทีร่ม่แหง้ไมร่อ้น ไมใ่หถ้กูแสงแดด ปิดฝาแนน่ และมอีากาศถา่ยเททีด่ ี

การขนยา้ย

ควรขนยา้ยดว้ยความระมดัระวงั กวนสใีหเ้ขา้กนัดกีอ่นใชง้าน

ขนาดบรรจุ

1/4 แกลลอน

1 แกลลอน

ขอ้ควรระวงั

เก็บใหห้า่งมอืเด็ก

ควรหลกีเลีย่งการเก็บใกลแ้หลง่กาเนดิความรอ้น เปลวไฟ ประกายไฟ และไมใ่หถ้กูแสงแดด

เก็บใหห้า่งจากนา้หรอืบรเิวณทีม่คีวามชืน้

เม ือ่เทออกมาใชบ้างสว่น ควรใชใ้หห้มดในคราวเดยีวกนั และหา้มเทสว่นทีเ่หลอืกลบัในกระป๋องทีย่งัมสีอียู่

ความปลอดภยัและสขุอนามยั

การสงวนสทิธิ์

รายละเอยีดขา้งตน้นีไ้ดม้าโดยการทดลองและประสบการณ์ทีผ่า่นมา เนือ่งจากสถีกูน าไปใช ้ ปรับปรงุเมือ่ : กมุภาพันธ ์2564

ในภาวะแตกตา่งกัน เราจงึไมส่ามารถรับประกันในสิง่อืน่ใดนอกจากคณุภาพของสเีทา่นัน้

บรษัิทขอสงวนสทิธิท์ีจ่ะเปลีย่นแปลงขอ้มลู โดยมแิจง้ลว่งหนา้

ขอ้มลูทางวชิาการ

สามารถใชไ้ดก้บัพืน้ทีข่นาดเล็ก ไมแ่นะนาใหใ้ชก้บัการลงสรีองพืน้ช ัน้แรก ควรพงึระวงัในการใชล้กูกลิง้ เพือ่ใหไ้ดค้วาม

หนาฟิลม์สแีหง้ตามทีก่าหนดไว้

กรุณาดขูอ้ควรระวงัทีต่ดิไวบ้นบรรจภุณัฑ ์การพน่สคีวรทาในทีท่ ีอ่ากาศถา่ยเทสะดวก อยา่สดูหายใจละอองของส ีควรใสห่นา้กากเมือ่พน่ส ีและพยายาม

หลกีเลีย่งไมใ่หส้ถีกูผวิหนงั ถา้สหีกใสผ่วิหนงัควรลา้งดว้ยนา้สะอาดกบัสบูท่นัท ีหากสเีขา้ตาควรลา้งดว้ยนา้สะอาด และปรกึษาแพทย ์รายละเอยีดดา้น

ความปลอดภยัเกีย่วกบัการใชผ้ลติภณัฑ ์ระบไุวใ้นขอ้มลูดา้นความปลอดภยั ดขูอ้มลูเพิม่เตมิที ่www.beger.co.th , e-mail: marketing@beger.co.th



High Performance

Colour Catalog

Solids (%Vol) : 48+ 3 %

Flash point : 38+ 2
O
 C

Gloss :

Shelf Life (Under normal condition) : 24 Month

Beger Shield Griptech 2 in 1  Use for primer and Drying Time Details :

topcoat. Anti Corrosive, Quick Dry , Good Adhesion

Abrasion resistance Good * Good ventilation (Outdoor exposure or free circulation of air)

Solvent resistance Fair * Typical film thickness

Chemical resistance Fair * One coat on top of inert substrate

Flexibility Good

Adhesion Good Substrate temperature 10°C 23°C 30°C

Surface dry 30 min. 20 min. 10 min.

Dry to handle 2 hrs. 1 hr. 30 min.

Cured 16 hrs. 8 hrs. 4 hrs.

Dry to recoat, minimum 2 hrs. 1 hr. 30 min.

Typical paint system

For all metal substate

Primer

Beger Shield Griptech 2 in 1         1 x 35 micron (Dry Film)

Top Coat

Beger Shield Griptech 2 in 1     1 x 35 micron (Dry Film)

Film thickness and sreading rate Minimum Maximum Typical

Film thickness, dry (mm) 30 40 35

Film thickness, wet (mm) 63 83 73

Theoretical spreading rate (m
2
/lite.) 16 12 13.71

Theoretical spreading rate (m
2
/gallon.) 56.0 42.0 48.0

Surface preparation

Condition during application

 

Features and Benefits

The temperature of the substrate should be minimum +10°C and at least 3°C above the dew point of the air, temperature and relative 

humidity measured in the vicinity of the substrate. Good ventilation is required in confined areas to ensure proper drying.The 

surrounding air must have a relative humidity not exceeding 85 %. Before painting the surface shall not be glossy with moisture, but 

can have a patchy appearance.

Applications 

All surfaces should be clean and free from contamination. The surface should be assessed and treated in accordance with ISO 8504.

Other systems may be specified,depending on area of use

Technical Data Sheet

Beger Shield Griptech 2 in 1

Product Description Physical properties

2 in 1 Coating for all metal substate

Beger Shield Griptech 2 in 1 is solvent base that is 

developed with special acrylic.Apply to all metal 

substate such as galvanize, zinc, Aluminium and 

stainless steel. It is primer and topcoat in one.

Suitable for galvanize, zinc, Aluminium and stainless 

steel.

Drying times are generally related to air circulation, temperature, film 

thickness and number of coats, and will be affected correspondingly. The 

figures given in the table are typical with:

Provided the surface is free from chalking and other contamination prior to 

application, there is normally no overcoating time limit. Best intercoat 

adhesion occurs, however, when the subsequent coat is applied before 

preceding coat has cured. If the coating has been exposed to direct 

sunlight for some time, special attention must be paid to surface cleaning 

and mattening/removal of the surface layer in order to obtain good 

adhesion.

Cleanliness : Power tool cleaning to min. St 2, mill scale free (ISO 8501-1:2007). Improved surface treatment 

(blast cleaning to Sa 2 1/2) will improve the performance.
New Surface

Clean, dry and undamaged approved blast-primer.Shopprimerd steel 

Clean, dry and undamaged compatible primer. For maintenance WJ3 (NACE No.5/SPC-SP 12) or Power tool 

cleaning to min. St 2 for rusted arears.
Coated surfaces

The coating may be used on other substrates. Please contact Beger office for more informationOther surfaces

Gloss, Matt 



Application methods

Use airless spray.

Guiding data airless spray

pressure at nozzle 

nozzle tip  0.33 - 0.46 mm (0.013 - 0.018")

spray angle  40 - 80'

Filter check to ensure that filters are clean.

Application data

Mixing ratio (Volume) 1 Part Only

Beger Thinner M-77, Thinner AAA

10-15% (by volume)

Note

Storage

Handling

Handle with care. Stir well before use.

Packing size

1/4 Gallon

1 Gallon

Cautions

Health and safety

Edition : Feb 2021

DISCLAIMER

The information in this data sheet is given to the best of our knowledge 

based on laboratory testing and practical experience. However, as the 

product is often used under conditions beyond our control, we cannot 

guarantee anything but the quality of the product itself. We reserve the right 

to change the given data without notice. 

TECHNICAL DATA SHEET: 

Keep out of reach of children.

Do not use or keep near heat, sparks, flame or other source of ignition and direct sun light

Keep away from water during application

Please observe the precautionary notices displayed on the container. Use under well ventilated conditions. Do not breathe or inhale 

mist. Avoid skin contact. Spillage on the skin should immediately be removed with suitable cleanser, soap and water. Eyes should be 

well flushed with water and medical attention sought immediately.

For detailed information on the health and safety hazards and precautions for use of this product, we refer to the Material Safety Data 

Sheet. Visit our website at www.beger.co.th , Email: marketing@beger.co.th

The product must be stored in accordance with national regulations. Storage conditions are to keep the containers in a dry, cool, well 

ventilated space and away from source of heat and ignition. Containers must be kept tightly closed.

15 MPa (150 kp/cm , 2100 psi)

Recommended for stripe coating and small areas, care must be taken to achieve the specified dry film 

thickness
Brush

May be used for small areas but not recommended for first primer coat, however when using roller 

application care must be taken to apply sufficient material in order to achieve the specified dry film 

thickness.

* The temperature of the mixture of base and curing agent is recommended to be

at least 15°C, otherwise extra solvent may be required to obtain correct viscosity.

* Too much solvent results in lower sag resistance and slower cure.

Roller

Thinner/Cleaner

Dilute with Thinner

Spray
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